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El equipo de Reinforce3D, liderado por su CEO, Blanca Garro, junto a una de sus maquinas. | ‘activos’

Impresion 3D parala
fabricacion avanzada

El éxito de Reinforce3D en los 3D Pioneers Challenge
confirma quela tecnologia va mas alla de sélo imprimir

E. M.

Reinforce3D, spin off del centro
tecnolégico Eurecat, analizé los
requerimientos de una empresa
aeroespacial que habia decidido
imprimir en 3D el soporte de alu-
minio delaantena de sus satélites.
Hizo todo el proceso de disefio,
optimizacién, simulacién, fabri-
caciény los ensayos de laborato-
rio, y acabé demostrando que po-
dia crear una pieza igual de resis-
tente pero el 70% mas ligera.

Su propuesta consiste en in-
yectar fibras de carbono continuas
(no fragmentos) en las cavidades
previamente dispuestas en un di-
seflo de impresion 3D paradarlela
resistencia de un metal. El negocio
estd en vender lamaquinay, op-
cionalmente, el software. «Pode-
mos reforzar piezas de titanio con
fibras de carbdn, algo impensable
antes», explica Marc Crescenti,
CTO de Reinforce3D.

Esta innovacién le ha valido
uno de los 10 premios 3D Pioneers
Challenge enlareciente edicién de
Rapid.Tech 3Dy confirma que la
fabricacién aditiva debe verse co-
mo un proceso que incluya desde
el disefio hasta la posproduccion.
De ahi la importancia de disponer
de buenos datos. Directivos como

José Miguel Ampudia, de Aenium,
llevan tiempo insistiendo en que
eso forma parte ya del nuevo con-
cepto de fabricacion avanzada.

Entrelas ventajas dela tecnolo-
gia de Reinforce3Dno soloestala
reduccién en el consumo de mate-
rial, sino también la posibilidad de
hacer piezas diferentes con cavida-
des coincidentes, uno de los retos
deunsector limitado por el tamafio
delaméaquina. «Tenemos piezas de
dos metros hechas con impresoras
normales», dice Crescenti.

En el mercado del gran consu-
mo, su propuesta les posiciona co-

Lacompafiia puede
crear una piezaigual
deresistente que
sifuerademetal

pero el 70% masligera

mo proveedores de piezas de geo-
metria compleja, que se puedan
personalizar, porque no utilizan
moldes. «Cuando escoges un ma-
nillar de bicicleta, hay cinco para-
metros, cinco angulos y distancias
aconsiderar», explica.

Otras ganadoras de los 3D Pio-
neers Challenge han sido la esta-
dounidense Texas A&M Univer-

sity, por su piel electrénica im-
presaen 3D; Fidentis, unastart-up
de Fraunhofer IGCV (Alemania),
por su solucién de impresion si-
multanea de diferentes metales
en un solo trabajo de construc-
cién, ylabritanica Balena, que ha
colaborado con el disefiador de
moda modular 3D Variable Seams
para crear en prendas textiles
compostables impresas en 3D.

Ahorro de tiempo y material

En Rapid.Tech 3D sevioel crecien-
te potencial de la impresién 3D en
sistemas de produccién en serie. El
fabricante de sistemas de litogra-
fia con los que se producen los
chips mas avanzados, ASML, ob-
tiene ya en masa mas de 200 pie-
zas de sus maquinas de forma adi-
tiva a partir de metal, plastico o
ceramica. Para producir un siste-
ma portador de obleas ha pasado
denecesitar 200 kilos de materia
primay 44 semanas de produc-
ciéna22kilosy 16 semanas.

Schaeffler presentd un nuevo
sistema de multimateriales meta-
licos que ya aplica en herramien-
tas y tecnologia médica. BMW y
Mercedes-Benz, que obtienen
componentes opticos fabricados
aditivamente para la iluminacién
de sus coches, también se decan-
tan por laimpresion 3D.




